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D 1 WYZSZY WG ISO NIE JEST ROWNY
POZIOMOWI 5 ZTESTU COUP

Od chwili wprowadzenia zmienionych norm kodowania w roku 2016, ktére spowodowaty przedefiniowanie normy coupe i wdrozenia
normy ISO13997 w tym samym roku, narodzit sie wspotczesny mit. Dlaczego? Poniewaz wigkszos¢ producentéw rekawic rozpoczeta
wytwarzanie rekawic wg nowej normy ISO13997 i zdecydowata sie na umieszczenie oznaczenia X dla normy coupe, przyjeto, ze
rekawice z oznaczeniem ISO13997 D, E i F odpowiadaja poziomowi coupe 5. Takie zatozenie jest jednak btedne. Jeste$my przekonani,
ze 0soby odpowiedzialne za dobdr rekawic chronigcych przed przecieciem muszg zdawaé sobie z tego sprawe, aby dokonac
Swiadomego wyboru najbardziej odpowiedniej rekawicy roboczej dla czynnosci przecinania.

Do you know why manufacturers put an X for the coupe cut standard?

Test coupe jest przydatny w przypadku powtarzajacych sie czynno$ci wymagajgcych precyzyjnej manipulacji w warunkach
$redniego lub wysokiego narazenia na przeciecie, przy czym test ten jest nadal najbardziej reprezentatywny dla codziennych
czynnosci roboczych podejmowanych na stanowisku pracy. Oznaczenie X dla coupe oznacza, ze albo rekawica spowodowata
stepienie krawedzi ostrza lub producent zrezygnowat z wykonania tego testu. Jesli na rekawicy widnieje oznaczenie X, warto
zapyta¢ swojego dostawce, jakie byty wyniku testu coupe i przygotowac sie na niespodzianke. Jesli powyzsze rozwazania nadal
nie sa przekonywajace, warto zapoznac sie z badaniami rynkowymi kilku znanych marek przemystowych.

NASZE BADANIA: POROWNANIE PRODUKTOW DOSTEPNYCH NA RYNKU

W ramach naszego dazenia do zapewnienia najwyzszej jakosci produktow wyposazylismy nasz zaktad produkcyjny nalezacy
w 100% do naszego przedsiebiorstwa w najnowocze$niejsze laboratorium przeznaczone do testowania kazdej partii
rekawic przed jej skierowaniem na rynek. Nasze laboratorium jest akredytowane na podstawie tej samej normy co oficjalne

placéwki testujace, tj. ISO 17025. Wyniki zamieszczono ponize).
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JAKI TEST NALEZY STOSOWAC?

Odpowied? jest naprawde tatwa. Zalezy to od podejmowanych czynnosci roboczych. Jesli
szukana jest rekawica dla powtarzajacych sie czynnosci obejmujacych czesci o niskiej lub
Sredniej masie, nalezy kierowac sie testem coupe. Jednak jesli pracownicy sa narazeni na

pojedyncze ciecie ekstremalne pochodzace od ciezkich czesci, nalezy skorzystac¢ z testow
SO 13997 i ANSI/ISEA 105 (2016). \

O czym nalezy jeszcze pamietaé. § R
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KOMFORT JEST KLUCZEM DO SPELNIENIA
WYMAGAN PRZEPISOW

Czy wiesz, ze 70% pracownikéw, ktorzy odniesli urazy dioni, nie nosito rekawic w chwili wypadku? Innymi stowy, rekawice nigdy
nie chronig tych, ktérzy ich nie nosza, co jest powodem, ze poswiecamy tak wiele czasu sprawie zapewnienia komfortu noszenia w
odniesieniu do wszystkich naszych rekawic.

Wraz z wprowadzeniem nowej normy ISO 13997 i uzupetnien do normy ANSI/ISEA 105 wprowadzajacych klasyfikacje od A1 do
A9 rozpoczat sie wyscig o prymat, mimo, ze rekawice spetniajgce wymogi klasy F wg ISO 13997 lub klasy A9 wg ANSI A9 maja
zaledwie 1% udziat rynkowy. Najlepsze intencje niosa ze sobg niebezpieczenstwo, a liczba urazéw potwierdza te teze. W przeciggu
minionych 10 lat liczba zranier odniesionych na stanowisku pracy zmalata 0 25%, LECZ w tym samym czasie liczba urazéw dtoni
ulegta podwojeniu, bowiem gtéwny nacisk zostat pofozony na stosowanie rekawic uzyskujacych najwyzsze oceny w testach,
tj. spetniajgcych wymagania norm EN, ISO i ANSI, co okre$lamy mianem ,paradoksu ochrony przed przecieciem” Nie nalezy
zapominaé, ze komfort noszenia rekawic jest kluczem do spefnienia wymagan ochrony pracownikéw, co sprawia, ze ,komfortowa
efektywnos¢” jest statym elementem sktadowym naszych produktow.

Nasza marka MaxiCut® Ultra™ nadal stanowi wzorzec dla produktow taczacych - ®
wygode noszenia z ochrong. Nazywamy to KOMFORTOWA EFEKTYWNOSCIA. a x I ut

ULTRA™

© B Arrech 44-3745

360° PRZEPUSZCZALNOSC POWIETRZA

Nasza opatentowana mikropianka kieruje wilgoc i ciepto oddawane przez skére
na zewnatrz rekawicy celem zapewnienia optymalnej temperatury dtoni dla
umozliwienia produktywnej pracy.

©® DLlourAtech

PRZEDLUZONY CZAS UZYTKOWANIA OZNACZA 0SZCZEDNOSC KOSZTOW
DURAtech® sprawia, ze rekawice MaxiCut® Ultra™ sg trwalsze w uzytkowaniu

CUTrech

OCHRONA PRZED PRZECIECIEM

Przedze CUTtech® o wysokich parametrach technicznych zapewniaja wysoki poziom
ochrony przed przecieciem, a celem naczelnym jest zapewnienie wysokiego poziomu
wygody noszenia i zadowolenia uzytkownika rekawic.
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Certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001, ISO 26000 \\
Czlonek Smeta, wsparcie dla inicjatywy UN Global Compact \ aTG
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